Curso de Eletromecanica
Disciplina de Comando Numérico Computadorizado
Prof. Claudio Machado
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2. PAINEL DE CONTROLE
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3. COMANDO NUMERICO

Comando numérico MCS Engenharia - SX570

Comando Numérico SX-570
http://www.cncmes.com.br/sx570.asp

Possui uma arquitetura modular que permite otimizar sua configuragao para uma ampla
gama de aplicacdes.

A configuracdo minima do SX570 permite o controle de aplicagdes com 1 canal de encoder,
16 entradas e 16 saidas e na sua configuracdo méxima pode controlar maquinas de até 6 eixos
com até 256 pontos de entrada e saida.

Principais caracteristicas técnicas:

+ Comando numérico de trajetdria continua para até 6 eixos controlaveis;

* Terminal de operagdo inteligente (IHM) com diversas opg¢des: Cristal Liquido Mono, TFT
colorido, displays alfanuméricos (4x20); Teclas de funcdo integradas; teclado de operagdo nas
versoes integrado ou destacavel; Interface para 16 entradas (24V) adicionais no terminal
inteligente (apenas para terminais TMS / UVS 09E/F) passadas ao PLC, via cabo, juntamente
com os sinais do teclado; 2 canais para manivela eletronica diretamente no terminal de
operacdo (apenas para TMS / UVS 09E/F); 2 entradas analdgicas para potenciometros (0 -
5V) no terminal de operagao (apenas para TMS / UVS 09E/F).

* Gabinete basico inclui a fonte de alimentacdo para todos os mddulos e o barramento de
comunicagdo entre os modulos em 3 versdes: P (até 4 modulos) / M (até 7 modulos) / G (até
12 médulos).



* Os modulos de entradas / saidas permitem configuracdo maxima de até 256 pontos.

* Modulos de 16 ou 32 pontos Modulo CPU responsavel pelo comando geral do CNC inclui
memoria estatica mantida por bateria de litio para preservar pardmetros de maquina, dados e
programas do usudrio; 1 canal de encoder padrao RS422, canal 0°, 90° e pulso de referéncia
diretamente no modulo CPU; canal de comunicagdo RS232 isolado opticamente, para
comunicacdo de dados.

» Moddulo de controle de eixos com 3 canais de encoder padrdo RS422, canal 0°, 90° e pulso
de referéncia, na placa de controle de eixos, normalmente utilizados para leitura de posi¢do; 4
canais de saida analdgica (12 bits) para sinais de 0 +/- 10V normalmente utilizados para
referéncia de velocidade para os eixos; 4 saidas 24V / NPN / 0,5A isoladas opticamente
(normalmente utilizadas para liberagdo dos eixos, podendo ser utilizadas como saidas
auxiliares pelo PLC); 3 canais de entradas analdgicas (12 bits) para sinais de 0 a 10V,
normalmente utilizados para leitura de potencidmetros, sinais de temperatura / pressao e sinais
analdgicos em geral.

* PLC integrado, programavel via PC, possui recursos para configuracao de telas e defini¢do
dos modos de operagdo para adaptar o CNC a aplicagdo especifica.

* Programac¢do MCS/ISO.

* Interface grafica, simulacdo / programacao.

* Operacdo DNC completa.

4. INTERFACE




5. DRIVES DOS MOTORES DOS CARROS (TRANSVERSAL E
LONGITUDINAL) - WEG

Servomotores de acionamento dos carros do torno

o ' Servomotor do carro transversal
i

Servomotor do carro longitudinal




SERVOMOTORES - WEG

Os Servoacionamentos WEG sdo utilizados nas mais diversas aplicagcdes industriais, onde,
elevada dinamica, controle de torque, precisd@o de velocidade e posicionamento sdo fatores
decisivos para o aumento da qualidade e produtividade.

Possuem todas estas caracteristicas aliadas a um baixo custo, elevada performance e robustez.

Aplicagoes

* Empacotadeiras (dosadoras)

* Bobinadeiras

* Maquinas-ferramenta

* Maquinas de corte e solda (plastico)
* Maquinas grafcas

+ Sistemas de posicionamentos

* Retroftting

* Mesas giratorias

* Esteiras com paradas programadas
* Maquinas de embalagens

» Alimentador de prensas

* Maquinas téxteis



Funcdes Especiais

Fungéo posicionamento MOVE com encoder exiemo.
Fungéo stop e stop inveriide.

Fampa de desaceleragao da fungio stop (exclusiva).
Fung&o auto stop (modo velocidade).

Fung&o potenciémetro aletrénico.

Fungao trem de pulso.

Fungéo Multizpeed até 8 velocidades

Fim de curso horario e anti-horario.

Fung&o auto-tunning.

Fungéo PID das enfradas analdgicas 1 e 2.

Fung&o soma das entradas analdgicas 1e 2.
Funcio Cepy na IHM remota.
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Especificagdes Técnicas

Grau de protacéo [PE5.

Isolamento Classe F.

Realimentagao por resolver.

Formas construtivas BS (sam pés, fixado pela flanga),
{ 1 {sem pés, fixado pela flanga para baixc) 8
V2 {sem pes, fixado pela flange para cima).
Protetor térmico (FTCL
Penta de eixo com chaveta NBR 6375.
lmas de tarras raras {Neodimio-Famro-Boro).
Rolamento com lubrificacao permanente.
Ratantar para vadacio do aixo.
Temperatura maxima de operagao am regima permanants:
AT =100°C.

6. ACIONAMENTO DO EIXO ARVORE

Inversor de frequéncia — WEG




Motor de acionamento do eixo arvore

7. ACIONAMENTO DA TROCA DE FERRAMENTAS

Torre elétrica com 8 ferramentas - BTP-63




8. SISTEMA DE BOMBEAMENTO DO FLUIDO DE CORTE




